
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PX8008800D 

Sistema de Rayos X de Inspección de Equipaje.

El Sistema de Inspección por Rayos X PROXCAN PX8008800D, es un producto de nueva generación de equipos 
de inspección por rayos X de doble energía y doble vista utilizado principalmente para la inspección de 
equipaje de mano, equipaje pequeño y paquetería.  
 
El sistema PX8008800D utiliza un diseño de doble vista, las imágenes de cada vista se pueden mostrar en 
monitores dedicados, por lo que es más probable y fácil que se detecten y ubiquen objetos peligrosos y de 
contrabando escondidos debajo de áreas superpuestas. Se destaca por su diseño moderno y ergonómico 
permitiendo llevar a cabo inspecciones de rayos X eficientes y profesionales. Con las dimensiones del túnel de 
620 mm de ancho y 420 mm de altura, es perfectamente adecuado para la inspección de equipaje en 
aeropuertos, estaciones de ferrocarril, aduanas, puertos y estadios, etc.  
 
El sistema PX8008800D combinada con una ergonomía de operación sin igual, confiabilidad y seguridad puede 
proporcionar una excelente calidad de imagen y una clasificación avanzada de materiales. El PX8008800D 
ofrece detección automática de explosivos y drogas como función opcional. 



Características técnicas 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Características generales 

 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS 

Dimensiones del túnel 620mm (An) x 420mm (Al) 

Velocidad del transportador 0.2m/s 

Altura del transportador 680mm 

Carga máxima 180 kg 

Resolución de imagen 40AWG  

Penetración de acero 40mm 

Monitor 1280 x 1024 

 

SISTEMA DE PROCESAMIENTO DE IMÁGENES 

Mejoras de imagen 
Color/BW, negativo, alta/baja penetración, separación de materiales orgánicos/inorgánicos, realce, multi-absorbencia, 

material sospechoso, etc. 

Clasificación de materiales De acuerdo al número atómico 

ROI y Zoom Zoom paso a paso, continuo y local, ampliación hasta 64 veces 

Recuperación de imágenes Posibilidad de recuperar todas las imágenes anteriores 

Capacidad de 
almacenamiento de datos 

Hasta 100,000 imágenes almacenadas de forma automática 

• Basado en tecnología avanzada de doble vista garantizando las demandas de más alto nivel de seguridad y 
efectividad operativa  

• Alta calidad de imagen con resolución de cable de 40 AWG y penetración de acero de acero de 38 mm  

• Los niveles de fugas de rayos X alrededor del sistema están muy cerca del nivel de fondo ambiente, cumpliendo 
así con todos los estándares internacionales publicados en relación a salud y seguridad  

• Detección automática y activación de alarma ante la presencia de explosivos y drogas  

• Admite funciones de zoom paso a paso, continuo y local para ampliar las imágenes escaneadas de manera 
flexible y rápida  

• Las imágenes se pueden guardar en los formatos más comunes de imagen, como BMP, JPG y PNG, y se pueden 
transferir a dispositivos de almacenamiento USB  

• El diseño ergonómico del teclado y la interfaz de usuario garantizan la eficiencia y la profesionalidad de la 
operación de detección de rayos X  

• El diseño y construcción modular del equipo combinado con la función de diagnóstico completamente integrada 
garantizan la eficiencia del mantenimiento del equipo 



OTRAS FUNCIONES 

Funciones básicas 
Visualización de fecha/hora, contador, gestión de usuarios, temporizador para sistema/rayos X en operación, TIP, auto verificación y 
diagnóstico, escaneo doble sentido, registro, standby y capacitación del sistema, etc. 

Detección de explosivos 
y narcóticos 

Detección de explosivos y narcóticos, marcado, alerta de área alta densidad 

 

 

SEGURIDAD 

Fuga de rayos X 
Menos de 1µGy / h (5cm de la carcasa), en cumplimiento con todos los estándares internacionales publicados. 

Seguridad de película 
(Film) 

Garantizando para película de alta velocidad hasta ASA/ISO 1600 (33DIN) 

 
 

DATOS DE INSTALACIÓN 

  Dimensiones 2392(L) ×1207mm(An) ×1317mm(Al) 

Peso 
1000 kg 

Temperatura/humedad 
de almacenamiento 

 

-40℃～+60℃ / 5%～95% （sin - condensación） 

Temperatura/humedad 
de operación 

 

  -10℃～+50℃ / 5% ～95% (sin condensamiento) 

Alimentación  

  220VAC/110VAC (-15% ~ +10%)，50 Hz/60Hz ±3Hz 

Consuma de Energía  

  1.2kVA 

 

 


